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Materiaty — informacje ogodlne

Materials — general information

Zawartos¢
procentowa
pierwia- Twar- Wytrzy-
Materiat stkow dosé matos¢é Charakterystyka Zastosowanie Podsumowanie
Steel type Hardness Strength Characteristics Applications Summary
stopowych
Chemical
onemea | Bl | n/mm]
[%]
C <0,22 Stal konstrukcyjna niestopowa,
dobrze spawalna. Jezeli Stal stosowana na elementy
spawalnosc¢ jest niepotrzebna konstrukcji stalowych
zalecamy 1.1730 - lepsza oraz opraw ttocznikéw. Stal konstrukcyjna
i < skrawalno$¢ mimo astosowanie niestopowa, bardzo
Si <0,55 k Inos¢ mi Z i i bard
1.0570 132-185 ~ 550 wiekszej wytrzymatosci. w narzedziowniach, tatwa do spawania.
Polerowanie, trawienie formierniach i zaktadach
4 i Non-alloy structural
(S355J2+N) erodowanie, azotowanie, konstrukcji maszyn. steel vévry egsyuto
chromowanie na twardo - nie For common applications weld.
M <16 jest powszechnie stosowane. in mould, die, and jigs and
n 4 Structural steel unalloyed, fixtures construction
with good weldability.
¢ e Stal dkor:(strul*(qyjrlla nieTtogoy\la Stal stosowana na elementy
o doskonatej skrawalnosci. : .
Stal p’rytkojhartujqca sie nl_ehartowan_e_, do narzedzi
Si 03 nadajaca sie do hartowania ol krzr\:ftrtl:(l)(gg nsilt(ao,l\?va,rc? Stal narzedziowa
1.1730 ! 640 ptomieniowego. naocuy ce form i'rgn): y niestopowa,
max. 190 ~ Polerowanie, trawienie, 12 filtrow. y Y utwardzona ogniowo.
+ erodowanie, azotowanie, . Non-alloy tool steel,
(C 45+s) chromowanie na twardo — nie | Unhardened parts for mould, onh:ato t};egge; &
jest powszechnie stosowane. 7"6 andjcllgfconstrt;ctlon O;d ’
Mn 0,7 Tool steel unalloyed, suitable (PLERES G HENES) el e
for flame hardening. bases and die sets.
C 04
Stal narzedziowa stopowa. Stal stosowana do form na
Si 0,4 Charakteryzuje sie dobrg ptyty i wktadki formujgce do Stal narzedziowa
polerowalnoscia, nadaje sie tworzyw sztucznych i gumy | stopowa, szczegdlnie
Mn 15 do azotowania i fakturowania. | o duzej wytrzymatosci. Ptyty odpowiednia
1.2311 ' Wytrzymato$¢ rdzenia ksztattowe, wktadki oraz do azotowania,
- ~ zmniejsza sig wraz z rosnaca elementy konstrukcyjne polerowania.
C 19 280-325 1080 iej i I k keyj | i
(40 CrMnMo7) r ’ gruboscia ptyty, przy grubosci maszyn o duzej Alloy tool steel,
> 300 zaleca sig 1.2738. wytrzymg’ros’ci. Hartowanie particularly suitable
Tool steel alloyed, hardened niezalecane. for nitriding and
Mo 0.2 and tempered, ideal for nitriding, Cavity plates, inserts and polishing.
! suitable for polishing. high-strength machine parts.
C 04
Stal stosowana na korpusy
Si 0,4 do form wtryskowych
i ci$nieniowych oraz
Stal narzedziowa stopowa opraw ttocznikéw
Mn 1,5 i ulepszana na ciepto, dzieki o zwigkszonych Stal narzedziowa
dodatkowi siarki posiada wymaganiach stopowa, szczegdlnie
najlepsza skrawalnos¢ rowniez wytrzymatosciowych. odpowiednia
1.2312 Cr 19 W stanie ulepszenia na ciepto. Obrdbka elektroerozyjna do azotowania, tatwa
280-325 | ~ 1080 Wysoka stabilno$¢ ksztattu. i ponowne hartowanie nie w obrébce.
(40 CRMnMosS 8-6) Trawienie, erodowanie — jest zalecane. W przypadku Alloy tool steel,
Mo 02 nie zaleca sie. podwyz_szpnyc,h yvymagar'] particularly suitable
Tool steel alloyed, hardened and | ©dnosnie jakosci warstwy for nitriding, easy
tempered, ideal for nitriding, wierzchniej zaleca sie to machine.
good machinability. stosowanie materiatu 1.2311.
Plates for mould bases
S 0,06 and die sets with increased
strength requirements.
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Zawartosé
procentowa
pierwia- Twar- Wytrzy-
Materiat stkow dosé matosé Charakterystyka Zastosowanie Podsumowanie
Steel type stopowych Hardness Strength Characteristics Applications Summary
Chemical 2
composition [HB] [N/ I ]
[%]
C 04 Stal narzedziowa stopowa
o niewielkiej zawartosci siarki.
M 15 Jest dostarczana Stal narzedziowa
e ) w stanie ulepszonym cieplnie.
Dzieki zawartosci Ni o 2;':%";;2?[’16
c 19 uzyskana jest rbwnomierna Duze ptyty ksztattowe, formy Wyirz maios’cij
r ' wytrzymatosé przy najwigkszych do zderzakéw, tablic dl); w)i/ kszveh
1.2738 gabarytach. Charakteryzuje przyrzadéw, obudéw formy. W meiaré\zlv
: Mo 02 sie dobrg polerowalnoscia. Dalsze hartowanie olyerowani‘e
. ! 280-325 ~ 1080 Nadaje si¢ do azotowania, niezalecane. i azot%wanie mozliwe
(40CrMnNiMo 8-6-4) polerowania, trawienia. Large cavity plates with deep ’
Ni 1,1 Doskonata do fakturowania cavities for items such as ﬂ?;ﬂi??ocjrrssgirsefe:h
powierzchniowego. bumpers and dashboards. | .- larger dimensio% <
Tool steel hfar dened and polishing and nitriding
tempered, uniform strength ossible
Si 03 even in plates and bars with P :
! larger dimensions, suitable for
polishing and nitriding.
¢ 0,26 Stal do formowania
tworzyw sztucznych
modyfikowana,
Mn 1,45 Stal narzedziowa stopowa. hartowana, dobrze
Charakterystyka jak w iy Sm—— polerowalna
materiale 1.2738 w formach . ) i 0 najlepszej
Cr 1,25 o duzych wymaganiach @ NP el ziarnjist?)s'ci,J
wytrzymatos$ciowych. Dalsze Wéglzsyzn;ﬁgﬁzw\;%zh' o wysokiej
1.2738HH 310-385 1175 hartowanie niezalecane. niezalecane plrzewognos'ci
n Mo 0,5 ~ i : cieplnej i odpornosci
(26MnCrNiMo6-5-4) ﬂggﬁ.gggp /]aaf_ggnrzgilgg Cavity plates without na zuzycie.
’ - o dimension restrictions, with ’
tempered, good polishability e L Modified, hardened,
Ni 1,05 and excellent grainability, high sl cawmiga?d el Ees easily polishable
thermal conductivity and . plastic molding
wear resistance. steel with the best
grain size, high
v 0,12 thermal conductivity,
and wear resistance.
c 0,45 Stal narzedziowa stopowa ze
stopu niklu o umiarkowanej
. mozliwosci obrébki. Bardzo Wymagaiace pivty ksztattowe
Sl 025 duza wytrzymatosé i sk
na $ciskanie i zginanie. Bardzo 1 0 wysoKich
SO P o wymaganiach odnosnie
duza wigzko$¢ i odpornosé warstwy wierzchniei Stal hartowana
Mn 04 na obcigzenia dynamiczne) yw 1 na wskro$ stopowa,
oraz dobra hartownos$¢ skrosna, (polerowanie na wysoki polerowalna
takze w przypadku duzych " | Potysk). Wk*?dki do wybjjania o wysokiej
1.2767 Cr 135 przekrojow. Dostarczana (wyt!ac;ama), wkiadk| do wytrzymatosci na
' max. 280 ~ 830 w stanie zmigkczonym. Obro.bkl plastyczne] oraz $ciskanie i zginanie
(45NiCrMo16) Hartuje sie na wskros do wktadki gnagce do szczegdlnie
twardosci 56HRC. Bardzo dobra wysokiej wytrzymatosci Through—harfjened
Mo | 0,25 polerowalnosé. Nadaje sie na sciskanie i zginanie. allzyhstiel, polishable,
: . . ith high compressive
do fakturowania, trawienia, High-performance cavity g;rd ble%ding sgreng;‘fll
erodowania i azotowania. plates and inserts, iuttmg ’
. d bending inserts for high
Steel for through hardening alloy, an .
Ni 4 suitable for polishing, with high compressive loads.
resistance to pressure
and good flexural strength.
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Materiat

Steel type

1.2316
(X 38 CrMo16)

Twar-
dosé
Hardness

[HB]

280-325

Wytrzy-
matosé
Strength

[N/mm?]

950-1100

Charakterystyka

Characteristics

Stal narzedziowa odporna
na korozje, wysokostopowa,
polerowalna, ulepszana
na ciepto. Do polerowania
o wysokim potysku polecamy
stal hartowanga skosnie 1.2767.
Polerowanie, trawienie,
erodowanie — jest mozliwe.
Tool steel hardened and
tempered, corrosion resistant,
polishable, high-alloy.

Zastosowanie
Applications

Stosowana na formy
do obrébki tworzywa
sztucznego dziatajgcego
korodujaco.

Cavity plates and
machine parts.

Podsumowanie
Summary

Stal narzedziowa
hartowana, odporna
na korozje,
polerowalna,
wysokostopowa.
Hardened tool steel,
corrosion resistant,
polishable, high alloy.

Toolox 44

~ 450

~ 1300

Stal narzedziowa stopowa,
dostarczana w stanie
ulepszonym cieplnie.

Bardzo dobra obrabialno$é

i polerowalno$¢. Nadaje sie

do spawania, fakturowania,

azotowania
i obrébki elektroerozyjnej.

Tool steel delivered in quenched
and tempered condition. Good
forwelding, etching, polishing,

nitriding and EDM. High impact

toughness and very low residual
stresses to achieve good
dimensional stability after
machining.

Stosowana do form
na tworzywa i gume. Dalsze
hartowanie nie zalecane.

Suitable in moulding
applications, in rubber
moulding and for engineering
components be used in cold
stamping dies. Additional
hardening not recommended.

Stal narzedziowa
stopowa, dostarczana
w stanie ulepszonym
cieplnie bardzo dobra

obrabialnosé

i polerowalnos¢.

Alloy tool steel,
supplied in a heat-
treated condition, very
good machinability
and polishability.

1.2083

(X40Cr14)

max. 240

~ 780

Stal hartowana wskrosnie
o niskiej podatnosci na korozje
i wypaczanie. Najlepsze
wtasciwosci do polerowania na
wysoki potysk, a takze
o dobrej fotowytrawialnosci,
skrawalnosci, wysokiej
odpornosci na Scieranie
i wysokim stopniu
zachowywania doktadnych
wymiaréw. Azotowanie,
chromowanie na twardo — nie
jest powszechnie stosowane.

Steel for through hardening low
corrosion, high-alloy.

Stal stosowana na ptyty
ksztattowe i wktadki
do obrébki chemicznie
agresywnych tworzyw
sztucznych. Dzieki $wietnej
polerowalno$ci nadaje siedo
wyrobéw optycznych
i medycznych.

Cavity plates and inserts for
the processing of plastics,
mainly for the processing of
corrosive plastics.

Stal hartowana
na wskros,
niskokorozyjna,
wysokostopowa.

Through-hardened,
low-corrosion,
high-alloy steel.

1.2083ESR

(X40Cr14)

Zawartos¢
Zawartos¢
procentowa
pierwia-
stkow
stopowych
Chemical
composition
[%]
© 0,36
Cr 16
Mo 1,2
Cc | ~030
Si | ~1,10
Mn [ ~ 0,80
Mo [ ~ 0,80
Cr | ~1,40
s | ~0,003
© 04
Si 04
Mn 0,3
Cr 13
C 04
Si 0,4
Mn 0,3
Cr 13

max. 240

~ 780

Stal narzedziowa
wysokostopowa, odporna
na korozje. Dostarczana
w stanie zmiekczonym. Hartuje
sie na wskro$ do twardosci
ok. 55HRC. Wysoka
polerowalnos¢. Azotowanie,
chromowanie na twardo - nie
jest powszechnie stosowane.
Steel for through hardening low
corrosion, suitable for mirror
polishing, electro-slag remelted,
high-alloy,

Stal stosowana na ptyty
i wktadki formujace
do form wtryskowych,
do przetwoérstwa tworzyw
agresywnych chemicznie.

Cavity plates and inserts for
the processing of plastics,
mainly for the processing of
corrosive plastics.

Stal hartowana
na wskros,
niskokorozyjna,
wysoce polerowalna.
Through—hardened
steel, low corrosion,
highly polishable.
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Zawartos$é
procentowa
pierwia- Twar- Wytrzy-
Materiat stkow dosé matosé Charakterystyka Zastosowanie Podsumowanie
Steel type stopowych Hardness Strength Characteristics Applications Summary
Chemical
s [HB] | [N/mm7]
[%]
c 033 Stal narzedziowa Stal stosowana na
Si 0,3 wysokostopowa, odporna na v?/ir:;kviv?o?:’sﬁjgt:yeﬂgg Stal narzedziowa
T o5 oo dore soaualiosc | fom winskomchdo | "SgEre thartzona
1.2085 Si. Polerowanie, trawienie, ag::se;v\zﬁ;itr‘:vghtgvn?ir(:zgxi,e. tatwa w obrébce,
cr 16 280-325 | ~ 1080 erodowame, azotowanie, - Dalsze hartowanic wysokostopowa
(X33 CrS 16) chromowanie na twardo - nie iej I Pre—hardened tool
jest powszechnie stosowane. i fosi A eI steel corrosion
S 0,06 Plates for corrosion resistant ’

resistant, easy to
machine, high alloy.

Tool steel pre-hardened,
corrosion resistant, good

mould bases and die sets,
moulds for processing

Ni 0,3 machinability, high-alloy. corrosive plastics.
C 0,38
Stal narzedziowa
Si 1 wysokostopowa,
do pracy na gorgco.
Mn 04 Dostarczana Stal stosowana na plyty L
) h ; A . Stal do obrébki
w stanie zmigkczonym. i wktadki formujace do form na goraco
1.2343 Cr 53 Hartuje sie na wskro$ wtryskowych i ci$nieniowych gorgeo,
max. 230 ~ 780 & i h wysokostopowa
(X 37 CrMoV 5-1) Mo 12 do twardosci ok. 54HRC. na metale lekkie. ’
Stal podatna na korozg, Cavity plates and inserts for High-alloy steel

podczas obrébki uwazac na for hot working.

lastic injecti Ids.
ciggta ochrong antykorozyjna piastic Ifjection motrds

Vv 0,4 (zwtaszcza przy erodowaniu).
Hot-work steel high-alloy.
C 0,38 Stal narzedziowa
Si 1 wysokostopowa,
do pracy na goraco. T Stal do obrébki
Mn 0,4 Dostarczana w stanie i wktadki formujace dFC)J Bf’gm na gorgco, wysoce
zmigkczonym. Hartuje sie e polerowalna,
1.2343ESR Cr 53 na wskro$ do twardosci ok. wtrysknoawril]((:el:;I:lisenklﬁinelowych przetapiana
max.230 | ~780 54HRC. Nadaje sie bardzo : elektrozuzlowo.
(X 37 CrMoV 5-1) Mo 1.2 dobrze do polerowania Cavity plates and inserts for Hot-work steel
na wysoki potysk. die casting (Al, Mg, Zn etc.) highly polishab Ié

Hot-work steel suitable J and injection moulds. electro-slag remelted.
\ 04 for mirror polishing, electro-slag

remelted, high-alloy.

C 04 Wysokostopowa stal na
narzedzia do pracy na goraco,
wysoka zarowytrzymato$¢ oraz Stal do obrébki na
Si 1 bardzo dobra przewodnos$é gorgco, odporna
cieplna. Odporna Materiat standardowy na ciepto, odporna
na zuzycie w podwyzszonych do narzedzi przeznaczonych na zuzycie cieplne,
Cr 53 temperaturach. Hartuje sie na | do pracy na gorgco, narzedzi bardzo dobra
wskro$ do twardosci wyttaczanych, matryc, przewodno$¢ cieplna,
1.2344 230 780 ok. 56HRC. Polerowanie, narzedzi do obrébki tworzyw wysokostopowa.
(X 40 CrMoV 5-1) Mo 14 max. trawienie, erodowanie, sztucznych. Hot-work steel,
azotowanie ~ jest mozliwe, Standard materiat for hot- heat-resistant,
chromowanie na twardo — work tools, extrusion moulds, resistant
w szczegoinych przypadkach. dies, moulds for plastic to thermal wear,
Hot-work steel high— processing. very good thermal
temperature resistant, high conductivity,
\ 1 temperature wear resistant, high-alloy.
excellent thermal conductivity,
high-alloy.
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Materiat

Steel type

Zawartos¢
Zawartos¢
procentowa

pierwia-

stkow

stopowych
Chemical

composition

[%]

Twar-
dosé
Hardness

[HB]

Wytrzy-
matosé
Strength

[N/mm?]

Charakterystyka

Characteristics

Zastosowanie
Applications

Podsumowanie
Summary

wear-resistant, high-alloy cold-
work steel.

C 0,4 Stal narzedziowa
wysokostopowa, do pracy
. na gorgco. Odporna na zuzycie
S| e o | SSSSR® | | sutes s
emperaturach. Hartuje si¢ na
wskros$ do twardosci ok. 56HRC. do form wiryskowych na gg;’gﬁ&l;ﬁoce
1.2344ESR Cr 53 Bardzo dobra przewodnos¢ i ci$nieniowych na metale przetapiana
max. 230 ~ 780 cieplna. Polerowanie, trawienie, lekkie. elektrozuzlowo
(X 40 CrMoV 5-1) erodowanie, azotowanie — Standard materiat for hot— ’
= [ jest mozliwe, chromowanie | work tools, extrusion moulds, hﬁ?}tl}%%?ﬁfyﬁﬁé
na twardo — w szczegdlnych dies, moulds for plastic :
przypadkach. processing‘.) electro-slag remelted.
Hot-work steel suitable for mirror
v 1 polishing, electro-slag remelted,
high-alloy.
C 0,56 Stal narzedziowa stopowa. Stal stosowana na narzedzia Stal hart
Do pracy na goraco. Hartuje sie do kucia i wyttaczania ia ;rsl?r\ggna
Cr 11 na wskros do twardosci na gorgco o duzej o
, o 2 ; dobra odpornos¢
1.2714 ok. 43HRC. TraW|en|g, oqporn_os_m na odpusgczanle na ciepto
’ erodowanie, azotowanie, i obcigzenia dynamiczne Wyt losé
Mo 0,5 max. 250 |~ 850 chromowanie na twardo — oraz ptyty formujgce do form I wytrzymatosc
(55 NiCrMoV7) jest mozliwe. ci$nieniowych. Through—-hardened
Ni 1,7 Steel for through hardening good | Extrusion dies, hot—forging steel, g C;Od heat
high—temperature resistance and | tools, dies for processing tin, arl;e;lséstrzgcfh
v 0,1 toughness. lead and zinc alloys. gth.
C 0,56 Stal narzedziowa stopowa,
do pracy na gorgco.
Cr 1,1 Dostarczana w stanie Stal stosowana na wktadki Stal hartowana
ulepszonym cieplnie ksztattowe, rdzenie na wskros, dobra
1.2714HH Mo 0,5 370-415HB. Trawienie, i elementy przesuwne odpornos$é na ciepto
: erodowanie, azotowanie, do form ci$nieniowych i wytrzymatos¢.
Ni 1,7 370-415 ~ 1360 chromowanie na twardo — (Al, Mg, Zn itd.) oraz narzedzi Throuah-hardened
(55 NiCrMoV7) jest mozliwe. z tworzyw sztucznych. steei] good heat
Steel for through hardening Mould inserts, cores and resistance and
v 1 hardened and tempered, good slides for injection moulds. strength.
0, high—-temperature resistance and
toughness.
C 1,53
Stal narzedziowa stopowa
Si 03 do pracy na zimno o
' umiarkowanej skrawalnosci.
Niezwykle odporna na zuzycie Stal stosowana na matryce, Stal hartowana
Me 0,35 oraz w niewielkim stopniu stemple, ptyty i wktadki na wskros, stal
podatna na wypaczanie. Dobrze | formujace o podwyzszonej odporna na zuzycie
1.2379 Cr 12 zachowuje doktadne wymiary, odpornosci na Scieranie. do obrobki na zimno,
max. 255 ~ 850 dobralwiqzkos'é. Hartuje si¢ na Cavity plates and inserts wysokostopowa.
(X153 CrMoV) wskros do twardosci ok. 62HRC. | a5 yyejl as wear plates and Through-hardened
Mo 08 Azotowanie, powlekanie, cutting dies steel, wear-resistant
erodowanie, utwardzanie na with increased wear steel for cold working,
twardo, trawienie — resistance. high-alloy. '
jest mozliwe.
\Y 0,8 Steel for through hardening
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Steel type

Zawartosé
procentowa
pierwia-

stkow

stopowych

Chemical

composition

[%]

Twar-
dosé
Hardness

[HB]

Wytrzy-
matosé
Strength

[N/mm?]
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Charakterystyka

Characteristics

Zastosowanie
Applications

Podsumowanie
Summary

Stal hartowana na

C 0,9 Stal narzedziowa stopowa do wskros, stabilna
pracy na zimno. Charakteryzuje | Stal stosowana do wyrobu wymiarowo
sie duza hartownoscia i znaczna narzedzi odpornych na 0 wysokiej
Si 02 twardo$cig jak réwniez matym $cieranie, wrzeciona, hartownosci, Odﬁma
, odksztatceniem wymiaréw sprawdziany, formy nazuzycie, sta
1.2842 i ksztattu po obrébce cieplnej. do wyttaczania czesci do ot?a:?gzkc; ?:WZV';“"O'
max. 230 ~ 780 Erodowanie i chromowanie z mas plastycznych. o el
(90 MnCrV 8) Mn 2 natwardo - jestmozliwe. | cayity plates, inserts exposed Through-hardened
Steel for through hardening to abrasive stress, cutting steel, dimensionally
dimensional stability and high punches, wear plates, cutting stable with high
Cr 04 hardenability, wear-resistant, dies and guiding plates, hardenability,
' cold-work steel with very good guiding rails. \fé’ear—ﬁasé;stant, '
machinability. cold-workable steel,
0,1 very easy to machine.
C 118 Stal narzedziowa do pracy na
i zimno, stopowa chromowo- o
Si 0,25 wanadowa o wysokiej Stal stosowana na mate Stal do obroébki
1.2210 odpornosci na $cieranie. eIerr_1enty toczne, kolki na zimno, stopowa,
Mn 0’3 220 750 Polerowanie, trawienie, formulqce otwory, stemple odporna na zuzycie
max. ~ erodowanie, azotowanie, i narzedzia grawerskie. Cold-work steel,
(11scrv3) Cr 0,7 chromowanie na twardo — nie Core pins, punches, alloyed, wear-
jest powszechnie stosowane. small turned parts. resistant.
v 01 Cold-work steel alloyed, wear
, resistant.
oL e Utwardzony stop aluminium
Si 0,5 o wysokich wtasciwosciach Sto;sot;/\é ?(?g,hdv?/ %t;;?,\bk'
wytrzymatosciowych, gre 4 ! Utwardzony stop
Fe 05 A n do budowy formy e ;
g poréwnywalnych do stali el GGl aluminium o wysokich
7022 M 03 konstrukcyjnych. Bardzo wiry yen, ye wiasciwosciach
e , o i rozdmuchowych, elementéw P
160-170 ~ 550 dobra przewodnos¢ cieplna. thocznikéw, czesci maszyn wytrzymatosciowych.
(Al Zn5 Mg3 Cu) Mg 2l Stg(p)) gLL:?t;rllzusTr:xsr%\,evriny narzedzi przemystowych. Hardened aluminum
) S . alloy with high
Cr 02 i elektroerozyjnej. g’;’gl"'r’#’;g erlw(:fyelllzcegig S .
Zn 4,8 Hardened aluminum alloy e e
Ti 02 with high strength properties.
Cu 1,6 Utwardzony stop aluminium
S 04 o wysokich wtasciwosciach Stosowany na formy
! wytrzymatosciowych, rozdmuchowe, wtryskowe, Stop aluminium
Fe 0,5 poréwnywalnych do stali formy na tworzywa piankowe, | i cynku o wysokiej
7075 Mn 03 konstrukcyjny’c,h. _Bardzo dobra piyty, podsta_wy, gtowice wytrzymatosci,
130-160 ~ 540 przewodnos$¢ cieplna. Stop prowadzace i stemplowe hartowany.
(A1Zn5,5MgCu) Mg 2,5 aluminium stosowany w ttocznikach i wykrojnikach. High-strength
Cr 0,23 do obrobki skrawaniem Plates for mould bases aluminum and zinc
i elektroerozyjne). and die sets with increased alloy, hardened.
Zn 5,6 Aluminium zinc alloy strength requirements.
Ti 02 high-strength, hardened.
Cu | =025
- - . Produkcja narzedzi,
Si | =025 , Stop aluminium ktérego produkcji form, modelarstwa,
gtéwnymi dodatkami stopowymi e St
Fe | =0,25 s3 cynk i magnez. Stop jest ;’))o):istawowych};)iyi o
7021 M <040 odporny na .kOFQZJQ, bardlzq stotowych i montazowych, Stop alum|n|um
nj| =4 121 320-380 dobrze nadaje si¢ do obrébki czedci robotéw, narzedzi do odporny na korozje.
~ - skrawaniemi anodowania A i ;
AlZn5,5Mg1,5 Mg (1,20-1,80 : formowania wtryskowego, | Corrosion-resistant
( g1,5) techm-cznego oraz twardego. celrelEsiic e aluminum alloy.
cr =005 aﬁé‘;ﬁgiﬁ;ﬁ%’;ﬁ:ﬁﬁﬂ"gi’g d Tool production, mold making,
Ze |5,00-6,00 magnesium modeling, transfer plates,
g : base plates.
Ti <0,10
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A
Odprezanie cieplne piyt

Material stress relieving

Stal z Europy Zachodnie;j,
odprezona cieplnie (po cieciu)
w PROPLASTICA gwarantuje
najwyzsza jakosé

Steel from Western Europe, stress relieved

(after cutting) in house by PROPLASTICA
guarantees high quality

AR

Rzeczywisty wykres z pieca
procesu odprezania ptyt
Original stress relieving process example
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Trc) 4 Pogladowy wykres odprezania ptyty.
Theoretical stress relieving process graph
600 °C
200°C
>
1h/25mm grubosci ptyty czas [h]
1h for each 25mm of plate thickness time [h]
nagrzewanie wygrzewanie studzenie
heating soaking slow cooling
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