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Steel type

DIN: S355 J2 (St 52-3) E <0,22 Stal konstrukcyjna niestopowa. Dobrze spawalna. Jezeli spawalnosé jest niepotrzebna Stal stosowana na elementy konstrukejl stalowych oraz opraw tlocznikéw
10570 AFNOR: A 50 Fp Si <055 132-185 HB 550N . zalecamy 1.1730 - lepsza skrawalnosé mimo wigekszej wytrzymatosci. Polerowanie, trawienie, Zastosowanie W harz dziowni‘a:ch formierniach iv:zkla dach klzmstrukc'i masz. n Stal konstrukcyjna niestopowa,
' ' ! - ) - /mm erodowanie, azotowanie, chromowanie na twardo - nie jest powszechnie stosowane. For common appliiations i m’ould die, and jigs and fixcures COﬂStPLIJCtiOH yn. bardzo tatwa do spawania.
AISI: A738 Mn <1,6 Structural steel unalloyed, with good weldability. T
DIN: C 45U C 0,45 Stal konstrukcyjna niestopowa o doskonatej skrawalnosci. Stal ptytko hartujaca sie, Stal stosowana na elementy niehartowane, do narzedzi i konstrukcji stalowych
_ , _ 5 nadajaca sie do hartowania ptomieniowego. Polerowanie, trawienie, erodowanie, oprawy ttocznikéw, ptyty mocujgce formy i ramy filtrow. Stal narzedziowa niestopowa,
1.1730 AFNOR: XC 48 Si 0.3 max. 1390 HB B40N/mm azotowanie, chromowanie na twardo - nie jest powszechnie stosowane. Unhardened parts for mould, die and jig construction or plates and frames utwardzona ogniowo.
AISI: 1045 Mn 0,7 Tool steel unalloyed, suitable for flame hardening. for mould bases and die sets.
DIN: 40 CrMnMo7 C 0,4
AFNOR: 40 CMD 8 Si 0.4 Stal narzedziowa stopowa. Charakteryzuje sie dobra polerowalnosciq, nadaje sie do Stal stosowana do form na ptyty i wktadki formujgce do tworzyw sztucznych i gumy
12311 ON- 35CrMo 8 KU M 15 580-325 HB ~1080N . azotowania i fakturowania. Wytrzymato$é rdzenia zmniejsza sie wraz z rosnaca o duzej wytrzymatosci. Plyty ksztattowe, wkiadki oraz elementy konstrukcyjne maszyn Stal narzedziowa stopowa, szczegdlnie
' i rivio n i ) /mm gruboscia plyty przy grubosci > 300 zaleca sie 1.2738. o duzej wytrzymatosci. Hartowanie niezalecane. odpowiednia do azotowania, polerowania.
AISI: P20 Cr 1.9 Tool steel alloyed, hardened and tempered, ideal for nitriding, suitable for polishing. Cavity plates, inserts and high-strength machine parts.
Mo 0,2
DIN: 40 CBRMnMoS 8-6 C 0.4
AFNOR: 40 CMD 8.8 Si 0.4 Stal narzedziowa stopowa i ulepszana na ciepfo, dzieki dodatkowi siarki posiada Sl §tosowana na korpus_y LD wtryslfoyvych i ciéni%niowych oraz opr_a w !:Iocznikéw
AlSI: P20+S Mn 1.5 . najlepsza skrawalno$é réwniez w stanie ulepszenia na ciepto. ohzvrzekszqnyc_h yuylragaimlach wvztrzymalgzclow:ch._ Ohrobkha elektroe’ro:ym? : pf)nko mne e e e L
12312 Cr 1.9 80-325 HB BN i Wysoka stabilno$é ksztattu. Trawienie, erodowanie - nie zaleca sie. artowanie vr:l:rlsiivvz:vi?::::hiei nglz::: si: g:o:jvmf::iznx“;t;\i’:::gf;;1']"’5“'3 Jakosci OdPOV:;i:;‘;awdzbi:;%izwama-
Mo 02 Tool steel alloyed, hardened and tempered, ideal for nitriding, good machinability. Plates for mould bases and die sets with increased strength requirements.
Si 0,06
DIN: 40CrMnNiMo 8-6-4 C 0.4 . L L .
AFNOR. 20 CMND 8 v —= Stal narzedziowa stopowa o niewielkiej zawartosci siarki. Jest dostarczana w stanie
: n ; ulepszonym cieplnie. Dzieki zawartosci Ni uzyskana jest réwnomierna wytrzymato$é przy Duze plyty ksztaitowe, formy do zderzakéw, tablic przyrzadéw Stal narzedziowa hartowana,
1.2739 AlSI: ~P20+Ni Cr 1.8 580-325 HB 1080N ) najwiekszych gabarytach. Charakteryzuje sie dobrg polerowalno$cig. Nadaje sie do P ol‘),udéw form ’Dalsz‘(,a hartowanie n;ezaleca':le yrzadow, o réwnomiernej wytrzymatosci dla
' ) - fmm azotowania, polerowania, trawienia. Doskonata do fakturowania powierzchniowego. . . y. e . ) wiekszych wymiaréw, polerowanie
Mo Q.2 Large cavity plates with deep cavities for items such as bumpers and dashboards giszych wy ' P
Ni 11 Tool steel hardened and tempered, uniform strength even in plates and bars with larger ' i azotowanie mozliwe.
0,8 dimensions, suitable for polishing and nitriding.
Si ,
DIN: 40CrMnNiMo8-6-4 HH C 0,26
AFNOR: 40CMND8 Mn 1.45 Stal narzedziowa stopowa. Charakterystyka jak w materiale 1.2738 w formach Stal stosowana w formach o duzych wymaganiach wytrzymatosciowych. Sta;ﬂ:;fc:;?wo;u::lah:xzrxgxs;t;l::;:vch
1 2738HH Cr 1,25 310-385 HB 1175N . o duzych wymaganiach wytrzymatosciowych. Dalsze hartowanie niezalecane. Dalsze hartowanie niezalecane. olerowalna i o r’la'le szei zi;rnistoéci
' Mo 0.5 i - A Steel for plastic moulds modified, hardened and tempered, good polishability and excellent Cavity plates without dimension restrictions, P o wvsokiei rzelw;)dno;ci cieplnei ’
; grainability, high thermal conductivity and wear resistance. with deep cavities and high core load. wy: -7 - ¢l ciepine
Ni 1,05 i odpornosci na zuzycie.
Vv 0,12
DIN: 45NiCrMo16 C 0,45 Stal narzedziowa stopowa ze stopu niklu 0 umiarkowanej mozliwosci obrébki. Bardzo duza W . . . i . .
_ : .. L. - . . iy .. ... ymagajace plyty ksztattowe i wktadki o wysokich wymaganiach odno$nie warstwy
AFNOR: 45 NCD16 Si 0,25 wytrzymatosé na Sciskanie i zginanie. Bardzo duza wigzkosé [odpornosé na ohcigzenia wierzchniej [polerowanie na wysoki polysk). Wktadki do wybijania (wytiaczania)
UNI: 40 NiCrMoV 18KU Mn 0.4 dynamicznel oraz dobra hartownosé skrosna, takze w przypadku duzych przekrojow. wkila dilj(i do obrébki Ias\:: cznlt)a' oraz.wkia dki an cv;,vdol szcze zltnie ’ Stal hartowana na wskros stopowa,
1.2767 : : max. 280 HB ~830N/mm? Dostarczana w stanie zmigkczonym. Hartuje sie na wskros do twardosci 5S6HRC. Bardzo sokiei P 1z vmaloléci na éciskanig iqz inanie 9 polerowalna o wysokiej wytrzymatosci
AIS: ~6F7 Cr 1.35 dobra polerowalnosé. Nadaje si¢ do fakturowania, trawienia, erodowania i azotowania. Hi r:’ver‘for‘rln:r?ge gavit lates and inserts ?:uttin .and na Sciskanie i zginanie.
Mo 0,25 Steel for through hardening alloy, suitable for polishing, with high resistance an-p o y pa S g
Ni 4 to pressure and good flexural strength. bending inserts for high compressive loads.
DIN: X 38 CrMo16 C 0.36 Stal narzedziowa odporna na korozje, wysokostopowa, polerowalna, ulepszana Stal narzedziowa hartowana
1.2318 AFNOR: Z 35 CD17 Cr 16 580-325 HB 950-1100N . na ciepto. Do polerowania o wysokim potysku polecamy stal hartowana Stosowana na formy do obrébki tworzywa sztucznego dziatajgcego korodujaco. odborna naekoroz' olerowall;a
' UNI: X 38 CrMo 16 KU Mo k= ) ) TG skosnie 1.2767. Polerowanie, trawienie, erodowanie - jest mozliwe. Cavity plates and machine parts. P sokoslgg’ :wa ’
AISI- Lo Tool steel hardened and tempered, corrosion resistant, polishable, high-alloy. Wy P ’
C -0,30
: 10 Stal narzedziowa stopowa, dostarczana w stanie ulepszonym cieplnie. Bardzo dobra
Si _ obrabialnosé i polerowalnosé. Nadaje sie do spawania, fakturowania, . I .
i . . P L Stosowana do form na tworzywa i gume. Dalsze hartowanie nie zalecane. Stal narzedziowa stopowa, dostarczana
Toolox 44 Mn 0.80 450 HB 1300N ¢ i EMENIC LT U 7L LT Suitable in moulding applications, in rubber moulding and for engineering components w stanie ulepszonym cieplnie bardzo
0oloX Mo -0.80 - - fmm Tool steel delivered in quenched and tempered condition. Good forwelding, etching, ding app o . g an g g P P vm P < -
: polishing, nitriding and EDM. High impact toughness and very low residual stresses be used in cold stamping dies. Additional hardening not recommended. dobra obrabialnosé i polerowalnosé.
£l ;64003 to achieve good dimensional stability after machining.
S - 1
DIN: X40Cr 14 C 0.4 Stal hartowana wskrosnie o niskiej podatnosci na korozje i wypaczanie. Najlepsze Stal stosowana na plyty ksztattowe i wkiadki do obrébki chemicznie agresywnych
AFNOR: Z40C 14 Si 0.4 wtasciwosci do polerowania na wysoki potysk, a takze o dobrej fotowytrawialnosci, tworzyw sztucznych. Dzigki Swietnej polerowalnosci nadaje sig Stal hartowana na wskros
1.2083 max. 240 HB ~780N/mm? skrawalnosci, wysokiej odpornosci na scieranie i wysokim stopniu zachowywania do wyrobow optycznych i medycznych. niskokorozvina sokosto m’ma
AlSI: 420 Mn 0,3 doktadnych wymiaréw. Azotowanie, chromowanie na twardo - nie jest powszechnie stosowane. Cavity plates and inserts for the processing of plastics, yina, wy P )
Cr 13 Steel for through hardening low corrosion, high-alloy. mainly for the processing of corrosive plastics.
DIN: X 40 Cr 14 C 0,4 Stal narzedziowa wysokostopowa, odporna na korozje. Dostarczana w stanie . . .
AENOR: Z40C 14 Si 0.4 zmiekczonym. Hartuje sie na wskros$ do twardosci ok. 55HRC. Wysoka polerowalnosé. St St:soow:zliv:ZrZ?vt\:’Z Il:vv:::'idlx ?l::;:jqc: :; ::(:Ir::;::;\i,:kowych, Stal hartowana na wskrog
1.2083ESR max. 240 HB ~780N/mm? Azotowanie, chromowanie na twardo - nie jest powszechnie stosowane. P . yw agresywnyct . . . ’
AISI: 420ESR Mn 0.3 Steel for through hardening low corrosion, suitable for mirror polishing Cavity plates and inserts for the processing of plastics, niskokorozyjna, wysoce polerowalna.
electro-slag remelted !high alloy, ' mainly for the processing of corrosive plastics.
Cr 13 B ' . :
DIN: X33 CrS 16 C 0,33
AFNOR: £35CD 175 Si 0.3 Stal narzedziowa wysokostopowa, odporna na korozje, o dobrej skrawalnosci dzigki Stal stosowana na obudowy oraz ptytki i wktadki formujace do form wtryskowych do Stal narzedziowa wstepnie utwardzona
1.2085 AISI: =422+S Mn 0.8 580-325 HB 1080N . domieszce siarki (S). Polerowanie, trawienie, erodowanie, azotowanie, chromowanie przetworstwa tworzyw agresywnych chemicznie. Dalsze hartowanie nie jest zalecane. o deorna na kor‘i:;' [E— ’
' Cr 16 ) - L na twardo - nie jest powszechnie stosowane. Plates for corrosion resistant mould bases and die sets, w o'I))réhce sokt:zizo owa
S; 006 Tool steel pre-hardened, corrosion resistant, good machinability, high-alloy. moulds for processing corrosive plastics. » WY P )
Ni 0,3
DIN: X 37 CrMoV 5-1 C 0,38
AFNOR: Z 38 CDV 5 Si 1 . . -
Stal narzedziowa wysokostopowa, do pracy na goraco. Dostarczana w stanie zmiekczonym. . . .
12343 UNI: X37 CrMoVa-1 KU Mn 0.4 max. 230 LB ~780N/mm? Hartuje sie na wskro$ do twardosci ok. 54HRC. Stal podatna na korozje, podczas obrébki ST L r:acipé':?:n:o‘c:vl;':: I:aﬂ:‘l"?tl.:zzc:ae::i:orm L AL L Stal do obrébki na
AlISI: H11 Cr 5.3 uwazac na ciagly ochro:gt?\?vléito;;:;]??gggli:;zcza przy erodowaniu). Cavity plates and inserts for plastic injection maulds. goraco, wysokostopowa.
WCL Mo 1,2 '
Vv 0.4
DIN: X 37 CrMoV 5-1 C 0,38
AFNOR: Z 38 CDV 5 Si 1 - .
Stal narzedziowa wysokostopowa, do pracy na gorgco. Dostarczana w stanie . . . S
1.2343ESR UNI: X37 CrMoV3-1 KU Mn 0.4 530 HB 280N . zmigkczonym. Hartuje sie na wskro$ do twardosci ok. 54HRC. Nadaje sie bardzo Dl S ':ac?é':?:nliow”:: l:;:::::;:::ae::i:orm CoEn L Lo L d:o::rosltlr::::;:\?co’
' AlISI: H11 ESR Cr 53 max. - Al dobrze do polerowania na wysoki potysk. . : nowyer ) L wysoce p .
: : Hot-work stesllsuitable for mirror polishing, slectrosslag remelead, high-alloy Cavity plates and inserts for die casting (Al, Mg, Zn etc.) and injection moulds. przetapiana elektrozuzlowo.
Mo 1,2 ’ : '
Vv 0.4
DIN: X 40 CrMoV 5-1 & 0.4 Wysokostopowa stal na narzedzia do pracy na gorgco, wysoka zarowytrzymatosé oraz
AFNOR: 7 40 CDV 5 Si 1 bardzo dobra przewodnos$é cieplna. Odporna na zuzycie w podwyzszonych temperaturach. Materiat standardowy do narzedzi przeznaczonych do pracy na goraco, Ly .
1 2344 UNI. X240 CrvioV 5-1 KU C 53 530 HB 280N . Hartuje sie na wskros do twardosci ok. 56HRC. Polerowanie, trawienie, erodowanie, narzedzi wyttaczanych, matryc, narzedzi do obrébki tworzyw sztucznych. Sta(ll dor:br:bI: ';a gi;orqico,lnodpl;) r::znadcll::‘pio,
' : rivioV o- r i max. - /mm azotowanie - jest mozliwe, chromowanie na twardo - w szczegélnych przypadkach. Standard material for hot-work tools, extrusion moulds, dies, 0 I:-:ev:od:oél:’: Z?eel::aepw es’ok?:stoo ov?la a
AISI: H13 Mo 1,4 Hot-work steel high-temperature resistant, high temperature wear resistant, moulds for plastic processing. P pina, wy powa.
WCLV v 1 excellent thermal conductivity, high-alloy.
DIN: X 40 CrMoV 5-1 C 0.4 . .. .
- Stal narzedziowa wysokostopowa, do pracy na goraco. Odporna na zuzycie w podwyzszonych
AFNOR: Z 40 CDV 5 Si 1 temperaturach. Hartuje si¢ na wskro$ do twardosci ok. 5S6HRC. Bardzo dobra Stal stosowana na matryce oraz wkfadki formujace do form wtryskowych Stal do obradbki na gorjco,
1.2344ESR UNI: X40 CrMoV 5-1 KU Cr 5,3 max. 230 HB ~780N/mm? przewodnosé cieplna. Polerowanie, trawienie, erodowanie, azotowanie - jest mozliwe, i cisSnieniowych na metale lekkie. wysoce polerowalna,
AlS|: H13 ESR Mo 14 chromowanie na twardo - w szczegdlnych przypadkach. Standard material for hot-work tools, extrusion moulds, dies, moulds for plastic processing. przetapiana elektrozuzlowo.
' v 1 Hot-work steel suitable for mirror polishing, electro-slag remelted, high-alloy.
DIN: 55 NiCrMoV7 C 0,56
AFNOR: 55 NCDV 7 Cr 1.1 Stal narzedziowa stopowa. Do pracy na goraco. Hartuje sie na wskros do twardosci Stal stosowana na narzedzia do kucia i wyttaczania na gorgco o duzej odpornosci na Stal hartowana na wskroé
1.2714 AlSI: LB Mo 0,5 max. 250 HB ~850N/mm? ok. 43HRC. Trawienie, erodowanie, azotowanie, chromowanie na twardo - jest mozliwe. odpuszczanie i obcigzenia dynamiczne oraz ptyty formujace do form cisnieniowych. dobra odpornosé na ciento i rz’maioéé
WNLV Ni 17 Steel for through hardening good high-temperature resistance and toughness. Extrusion dies, hot-forging tools, dies for processing tin, lead and zinc alloys. P plo 1 wytrzy )
Vv 0.1
DIN: 55 NiCrMoV7 C 0,56
AFNOR: 55 NCDV 7 Cr 1.1 e st_:op_o LG pracy na gorqco._Dostarczana v stanie ulepsz_onym cl_e_plme Stal stosowana na wkiadki ksztattowe, rdzenie i elementy przesuwne do form .
1 9714HH S| B Mo 05 370-415 HB ~1360N/mm? 370-415HB. Trawienie, erodowame, azotowanie, chromowanie na twardo - jest mozliwe. ciénieniowych (A, Mg, Zn itd.) oraz narzedzi z tworzyw sztucznych. Stal hartowana na wskros, dobra
: : : Steel for through hardening hardened and tempered, good high-temperature L ’ ; L odpornosé na ciepto i wytrzymatosé.
Ni 1,7 resistance and toughness. Mould inserts, cores and slides for injection moulds.
\Y 0,1
DIN: X 153 CrMoV C 1,53
AFNOR: Z160 CDV 12 Si 0.3 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno o umiarkowanej skrawalnosci. Niezwykle . . .
AIS|: ~D2 Mn 035 odporna na zuzycie oraz w niewielkim stopniu podatna na wypaczanie. Dobrze zachowuje Stal stosowana dna l'nat:rvc_e, :templfa,_plyt\! ! th_dk' formujace Stal hartowana na wskros, stal
1.2379 : : max. 255 HB ~850N/mm? doktadne wymiary, dobra wigzkosé. Hartuje sie na wskros do twardosci ok. 62HRC. Cavi | 0 podvyyzszonej 0 pltlarnoscl na lscleramg. ing di odporna na zuzycie do obrabki
NC11LV Cr = Azotowanie, powlekanie, erodowanie, utwardzanie na twardo, trawienie - jest mozliwe. B IS !nﬁgr-ts as V\ée ORISR ALl CTi e as ) (123 na zimno, wysokostopowa.
Mo 0.8 Steel for through hardening wear-resistant, high-alloy cold-work steel. WSS ACE R IR S (TR
Vv 0,8
DIN: 90 MnCrV 8 C 0,9 . . S . -
Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno. Charakteryzuje sie duza hartownoscia . . . . . . ; .
AFNOR: 90 Mv8 Si 0.2 i znaczng twardoscia jak rowniez matym odksztatceniem wymiardw i ksztattu po obrdbhce Dl ST ) Ll T G2 el O Sl B, L ey, S Stal hartowana na wskros, stabilna
. J .. . . . formy do wyttaczania czesci z mas plastycznych. wymiarowo o wysokiej hartownosci, odporna
. __ 2 - ’
1.2842 UNI: 90 MnVCr 8 KU Mn 2 max. 230 HB 780N/mm Ste;";g:n:r:;;?:?:g:dn;i;;ZT;E::;:;Tsr:-,aat:i‘lli?/r::d ;'IEQS: :;:;g:]"aet;ility Cavity plates, inserts exposed to abrasive stress, cutting punches, wear plates, na zuzycie, stal do obrébki na zimno,
AISI: ~02 Cr 0.4 T FEE R, s e samel il veny sEsel FrasiEse ’ cutting dies and guiding plates, guiding rails. bardzo tatwa w obrébce.
NMV \Y 1 ' '
DIN: 115 CrV 3 C 1,18
AFNOR: 100 C3 S 0.25 Stal narzedziowa do pracy na zimno, stopowa chromowo-wanadowa o wysokiej odpornosci . .
19910 UN- 107 CrV 3 KU M 03 550 HB 750N . na scieranie. Polerowanie, trawienie, erodowanie, azotowanie, chromowanie L T nsat::‘;lhlaeeilir:::tc\:zli::cz'gi:,::slllz;eformulqce otwory, Stal do obrdbki na zimno,
' : r n : max. - il na twardo - nie jest powszechnie stosowane. mp N g ) stopowa, odporna na zuzycie.
AlSI: L2 Cr 0,7 Cold-work steel alloyed, wear resistant. Sl fuliish el e e e = o aseE
NW1 \Y 1
DIN: Al Zn5 Mg3 Cu Cu 0.8
AFNOR: A-Z5GU0,B6 Si 0,5
CERTAL Fe 0,5 o . e . -
l:Itwardzony stop alu_m fnium o WV.SOk'Ch S wvtrzvm?!os_c joRvCh: Stosowany do obrébki gtebokich wybran, do budowy formy wtryskowych, cisnieniowych .. .
Mn 0.3 . poréwnywalnych do stali konstrukcyjnych. Bardzo dobra przewodnosé cieplna. Stop . P L L - . Utwardzony stop aluminium o wysokich
7022 160-170 HB ~550N/mm . . Lt . .. i rozdmuchowych, elementow ttocznikéw, czesci maszyn, narzedzi przemystowych. P . .
Mg 3.1 aluminium stosowany do obrébki skrawaniem i elektroerozyjne;j. Alurmi I df hini d el ical disch hini wtasciwosciach wytrzymatosciowych.
O e T oA e S e A e o uminum alloy used for machining and electrical discharge machining.
Cr 0,2 '
Zn 4.8
Ti 0,2
DIN: AlZn5,5MgCu Cu 1.6
AFNOR: A-Z5GU Si 0,4
UNI: 9007/2 Fe 0,5 U - . . . -
twardzony stop aluminium o wysokich wtasciwoesciach wytrzymatoesciowych, .
PAS Mn 0.3 . poréwnywalnych do stali konstrukcyjnych. Bardzo dobra przewodnos$é cieplna. Stop ST ) _rozdmuchowe, m_ﬂ:rvskowe, Ll L tworzywa plapk_owe, plyty, Stop aluminium i cynku
7075 130-160 HB ~540N/mm . . A .. .. podstawy, gtowice prowadzace i stemplowe w ttocznikach i wykrojnikach. . . -
Mg 25 aluminium stosowany do obrébki skrawaniem i elektroerozyjne;j. : o . o wysokiej wytrzymatosci, hartowany.
: Aluminium zinc alloy high-strength, hardened Plates for mould bases and die sets with increased strength requirements.
Cr 0,23 ’ '
Zn 5,6
Ti 0,2
DIN: AlZn5,5Mg1,5 Cu < 0,25
AFNOR: A-Z5GU Si < 0,25
UNI: 9007/2 Fe <0.25 Stop aluminium ktdérego gtéwnymi dodatkami stopowymi sg cynk i magnez. Stop jest Produkcja narzedzi, produkcji form, modelarstwa, ptyt transferowych,
Mn <0,40 . odporny na korozje, bardzo dobrze nadaje sie do obrabki skrawaniem podstawowych ptyt stotowych i montazowych, czesci robotow, narzedzi do .. .
—— Mg 1.20-1.80 “letHe S20-380N/mm i anodowania technicznego oraz twardego. formowania wtryskowego, technologii obronnych. el ) EL T [0 D) L
Cr <005 Aluminum alloy whose main alloying elements are zinc and magnesium. Tool production, mold making, modeling, transfer plates, base plates.
Zn 5,00-6,00
Ti <0,10

Stal tego rodzaju znajduje zastosowanie przy narzedziach, przy ktorych uzywaniu nie wystepuja w zasadzie wyzsze temperatury niz ok. 200°C.
Wysokostopowe stale na narzedzia do pracy na zimno oferujg wysoki opdr scierania przy dobrej wytrzymatosci na sciskanie, natomiast stale
niskostopowe wzgl. stale o niskiej zawartosci wegla wszedzie wiekszg wigzkosé oraz wystarczajgcq wytrzymatosé na sciskanie przy zmniejszonym
oporze scierania. Inne wtasciwosci, ktdre sg godne wzmianki, to: ekonomiczna skrawalnosé, zdolnosé do wgtebiania na zimno,

dobra polerownosé oraz wystarczajgca odpornosé na korozje dla agresywnych (korodujgcych) tworzyw sztucznych.

STAL NA NARZEDZIA DO PRACY NA ZIMNO

STAL NA NARZEDZIA DO PRACY NA GORACO

duza odpornosé na szoki temperaturowe.

Ciggta temperatura eksploatacyjna tego rodzaju stali znajduje sie powyzej 200°C. Tym samym stal tego rodzaju oferuje najlepsze wtasciwosci dla

narzedzi, przy pomocy ktorych obrabiane bedq wysokosprawne tworzywa sztuczne. Poza tym znajduje zastosowanie przy odlewaniu
cisnieniowym, wyciskaniu oraz kuciu matrycowym. Od tego rodzaju stali oczekuje sie¢ nast. wiasciwosci: wysokiej odpornosci na

odpuszczanie, duzej zarowytrzymatosci / ciggliwosci pod wptywem ciepta, wysoka odpornosé na zuzycie w wysokich temperaturach,
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